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1. OPTiSYENLiK LABORATUVARINDA UYULMASI GEREKEN
GENEL KURALLAR

Ders oncesi:

e Uygulamalarla ilgili teorik bilgiler ¢alisilmalidir.
e Uygulamalarin yapilislar1 derse gelmeden 6nce okunmalidir.
e Laboratuvara girmeden 6nce kisisel esyalar, 6zel dolaba birakilmalidir.

e Uygulamada kullanilacak olan kisisel alet ve malzemeleri yaninizda bulundurunuz.
Ders esnasi:

e Laboratuvar 6nliigii giyilmek zorundadir.
e (alisma esnasinda saclar uzun ise mutlaka toplanmali ve abartil1 takilardan

kaginilmalidir.
e Laboratuvarda tek basina, izinsiz ve sorumlu kisi yokken ¢alisiilmamalidir.

e Sozlii veya yazil biitiin kurallara dikkatle uyulmali, anlasilmayan kisimlar ders

sorumlusuna sorulmalidir.

e Laboratuvarda yapacaginiz ¢alisma ile ilgili anlatilacaklar1 1yi dinleyiniz ve uyarilar
dikkate aliniz.
e (Ciddi, diizenli ¢alisilmali ve giirtiltii yapilmamalidir.

e Laboratuvarda bir seyler yemek ve igmek kesinlikle yasaktir.
Ders sonrasi:

e Calismalar sonunda laboratuvardan ayrilirken tiim arag, gereg ve esyalar yerlerine
dikkatlice yerlestirilmelidir.

e Tiim cihazlar kapali konumda birakilmalidir.

e (alisma masasi silinmeli, temizlenmeli ve bir sonraki ¢alisma i¢in uygun
birakilmalidir.

e Laboratuvardan ¢ikmadan Once salter ve su musluklarinin ana vanalari kapatilmalidir.



2. GUVENLIK ONLEMLERI VE LABORATUVAR KAZALARI

Optisyenlik laboratuvarinda yapilacak tiim uygulamalar sadece ders sorumlusunun size
anlattig1 ve gosterdigi sekilde yapilmalidir. Asla anlatilan ve gosterilen yontemden farkli bir
yontem izlenmemelidir. Laboratuvarda bulunan tiim alet ve cihazlarin herhangi bir hata veya
ariza vermesi durumunda, asla miidahale edilmemeli ve hemen ders sorumlusuna haber
verilmelidir. Laboratuvarda bulunan tiim alet ve cihazlar ile yapilacak olan dikkatsiz
calismalar, kolayca kazalara sebep olabilir. Bu kazalarin basinda goze yabanci cisim kagmasi,

kesi ve elektrik carpmasi gelmektedir.

Laboratuvarda manuel traslama makinalarinda ¢alisildig1 siirece ¢alismanin 6zelligine gore
koruyucu gozliik kullanilmalidir. Goze yabanct bir cisim kagmast durumunda g6z 1s18a dogru
cevrilir ve alt goz kapagi i¢ine bakilir. Gerekirse iist goz kapagi agik tutulur. Nemli temiz bir
bezle c¢ikarilmaya calisilir. Hastaya goziinii kirpistirmamasi soylenir. Goz  kesinlikle

ovulmamalidir. Yabanci cisim ¢ikmiyorsa saglik kurulusuna gidilmelidir.

Ozellikle cam malzemeleri kullanirken keskin kenarlarina dikkat edilmelidir. Herhangi bir
kesik olma durumunda, kanin bir iki saniye akmasia miisaade edilmeli ve daha sonra yara
oksijenli su ile yikanmalidir. Gerekirse bandaj ile sarilarak kanayan bdlgeye basing uygulanir.

Derin kesiklerde tibbi yardima bagvurulmalidir.

Oldukga ciddi sorunlar ortaya ¢ikarabilecek elektrik ¢arpmalarindan korunmanin temel yolu,
carpmay1 tetikleyebilecek nedenlerin ortadan kaldirilmasidir. Elektrik akimina kapildigt
goriilen kisiye miidahalenin belirli asamalar1 vardir. Ik olarak yapilmasi gereken; elektrik
akimmin salter vasitasiyla kesilmesidir. Eger bu yapilamiyorsa, elektrik akimina kapilmig
kisinin kablo ile olan temas: kesilmelidir. Bunu yaparken de iletken olmayan cisimler
kullanilmalidir. Hemen sonrasinda kazazedenin kalp atiglarindaki ve solunumundaki diizen
kontrol edilmeli, diizensizlik gozlemlenir ise diizene girmesine yardimct olunmalidir. Biling
kaybi1 yasayan kazazedeler koma pozisyonuna alinmalidir. Deri lizerinde yaniklar bulunuyorsa
bakimi yapilmali, kazazedenin hem fiziksel hem de psikolojik olarak rahatlamasi
saglanmalidir. Diisme nedeniyle viicutta kiriklar olusabileceginden, kazazede hastaneye
nakledilmeden once kirik olup olmadigi kontrol edilmeli, kirik varsa uygun sekilde

nakledilmelidir.

Herhangi bir sekilde laboratuvardaki yaralanmalarda ilk yardimdan sonra hemen en yakin

saglik kurulusuna basvurulmalidir.



3. HAFTALIK UYGULAMA KONU BASLIKLARIVE OGRENME
CIKTILARI

Hafta Ana Konu Bashklar:

1. Hafta RECETE VERILERINE UYGUN GOZLUK CAM ve
) CERCEVESININ SECIMI

2. Hafta GOZLUK CAMININ CERCEVEYE GORE MERKEZLEMESI ve
’ MERKEZIN YER DEGISTIRME GEREKLILIGI

3. Hafta MANUEL TRASLAMA MAKINASINDA GOZLUK CAMI
) MONTAJI (SPH CAM )

4. Hafta MANUEL TRASLAMA MAKINASINDA GOZLUK CAMI
) MONTAJI (PL- CYL CAM)

5. Hafta MANUEL TRASLAMA MAKINASINDA GOZLUK CAMI
) MONTAJI (SPH-CYL CAM)

6. Hafta SABLONLU CAM KESME MAKINALARININ KULLANIM
) OZELLKLERI

7. Hafta SABLONLU CAM KESME MAKINASI ILE GOZLUK

CERCEVESINE GORE SABLON CIKARMA ve MERKEZLEME
MAKINASI iLE DESANTRASYON —~VANTUZLAMA

8. Hafta ARASINAV
9. Hafta SABLONLU CAM KESME MAKINASI iLE GOZLUK CAMI
) MONTAJI (SPH CAM/ PL-SPH CAM/ SPH- CYL CAM )
TAM OTOMATIK CAM KESME MAKINALARININ KULLANIM
10. Hafta OZELIKLERI
11. Hafta TAM OTOMATIK CAM KESME MAKINASI ILE GOZLUK CAMI

MONTAJI (SPH CAM/PL-SPH CAM/ SPH-CYL CAM)

12. Hafta TAM OTOMATIK CAM KESME MAKINASI iLE GOZLUK CAMI
' MONTAJI (SPH CAM/ PL-SPH CAM/ SPH- CYL CAM )
(FARKLI MAKINA CESITLERIILE)

13. Hafta ASETAT CERCEVEYE CAM MONTAJI

14. Hafta GOZLUK CAMLARININ FiYATLANDIRILMASI VE FIRMA
) KATALOGLARININ INCELENMESI




(SPH-CYL CAM)

Ana Konu Bashklari Alt Konu Bashklar Asgari Ders Saati
Ogrenme Ciktisy/Ciktilar
Hafta Ad1 Kod Adi Teorik | Uygulama | Toplam

17 | Regete Verilerine Uygun Gézliik Camm ’ ’ Miisteri beklentilerini de karsilamak
L : Secimi ) iizere, recete verileri dogrultusunda

RECETE VERILERINE gozliik cam secimi yapmak

1 UYGUN GOZLUK CAM o o
: ve Recete Verilerine Uygun Gozliik )

CERCEVESININ SECIiMi 1.2 Cercevesi Secimi 2 2 Miisteri beklentilerini de karsilamak
iizere, recete verileri dogrultusunda
gozliik cercevesi secimi yapmak

o 51 | Gozliik Cergevelerinde Geometrik 4 4 Kisiye =~ ozel  montaj  dlciileri
GOZLUK CAMININ : Merkez ve Sablon Kavram ) dogrultusunda  gozliik cercevesi
CERCEVEYE GORE - - seciminin énemini bilmek
) MERKEZLEMESI ve 29 Optik Merkezin Yatay Desantrasyonu i 5 5
' MERKEZIN YER Cerceve ekartmani ile montaj
DEGISTIRME . o } 1 1 olgiileri arasinda fark olmasi
GEREKLILIGI 2.3 | Optik Merkezin Dikey Desantrasyonu durumunda yapilmasi gereken
desantrasvonu hesanlamak
- 4 4
MANUEL TRASLAMA . Her tiirlii gozliikk caminin el tasinda,
3. MAKINASINDA GOZLUK 3.1 Recete Verilerine ve Montaj Olg.:iilerine montaj dlciilerine uygun olarak hizh
C()QDI\SICI\Q('\)AI\;TAJI Uygun Olarak Sph Cam Montaji ve dogru bir sekilde montajim
yapmak
MANUEL TRASLAMA i ) 4 4 Her tiirlii gozliik caminin el tasinda,
4 MAKINASINDA GOZLUK 41 Recete Verilerine ve Montaj Olgiilerine montaj olciilerine uygun olarak hizh
CAMI MONTAJI ' Uygun Olarak PI- Cyl Cam Montaji ve dogru bir sekilde montajini
(PL- SPH CAM) yapmak
MANUEL TRASLAMA ) Her tiirlii gozliik caminin el tasinda,
5 MAKINASINDA GOZLUK 51 Regete Verilerine ve Montaj Olgiilerine montaj olciilerine uygun olarak hizh
‘ CAMI MONTAJI ' Uygun Olarak Sph- Cyl Cam Montaji i 4 4 ve dogru bir sekilde montajin

yapmak




SABLONLU CAM KESME

Sablon kesme-merkezleme/vantuzlama ve

Sablonlu cam kesme makinasindaki

6. MAEGT_?{&%WANIN 6.1 cam kesme tinitelerinin ayr1 ayri kullanim cihaz kombinasyonunu kavratmak
OZELLKLERI prensipleri esast ile tanitilmasi
SABLONLUCAMKESME | 7.1 | Gozliik Cercevesine Gore Sablon Cikarma Her tiirlti gozliik gergevesine diizgiin bir
MAKINASI ILE GOZLUK sekilde sablon ¢ikarmak
§f§f§1¥ E?EER;;&RV% 79 Sablon Uzerinde Desantrasyon Miktarmin . o ) o
7. MERKEZLEME ' ve YOniiniin Belirlenmesi Montaj Olgiileri g0z ) OIT_unf.ie
MAKINASI ILE Merkezleme Makinasinda Desantrasyon bulundurularak, sablona gbre gdzlitk
DESANTRASYON — 73 | Yapil v | camin1 merkezleme ve vantuzlama
VANTUZLAMA . apilmasi ve Vantuzlama
8 ARA SINAV
' HAFTASI
SABLONLU CAM KESME 9.1 Sablonlu Makinada Sph Cam Montaji o
MAKINASI iLE GOZLUK . Her tiirlii gozliik caminin sablonlu
g CAMI MONTAJI 99 Sablonlu Makinada P1- Cyl Cam makinada, montaj él¢iilerine uygun
. (SPH CAM/ PL-SPH CAM/ : Montaj1 olarak hizhh ve dogru bir sekilde
SPH-CYL CAM) montajin1 yapmak
9.3 | Sablonlu Makinada Sph- Cyl Cam jityap
Montaji
TAM OTOMATIK CAM . . . . Tam otomatik cam kesme
10. KESME MAKINALARININ 101 Tam.ommatlk makinalardaki teknik makinalarindaki teknik donanim
KULLANIM OZELIiKLERI ozelliklerin tamtilmasi

hakkinda ayrintili bilgiyi kavratmak




Tam Otomatik Makinada Sph Cam 4 4
111 .
Montaji
TAMOTOMATIKCAM | 112 | 7@m Otomatik Makinada PI-Cyl Cam 4 4 Her tiirli gozlik cammmn tam
KESME MAKINASI iLE Montaji otomatik makinada, montaj
11. | GOZLUK CAMI MONTAJI 4 4 olciilerine uygun olarak hizh ve
(SPHS(P:SMé s'lz'gi"'\'ACAM/ dogru bir sekilde montajim1 yapmak
i ) 11.3 | Tam Otomatik Makinada Sph-Cyl Cam
Montaj1
TAM OTOMATIKCAM | 127 | 1am Otomatik Makinada Sph Cam 4 4 Her tirli winliik .
KESME MAKINASI iLE Montaj1 ter t_ukr i goz ;l dcamlmn atm]
GOZLUK CAMI MONTAJI X ] otomati makinada, montayj
12. | (SPHCAM/PL-SPHCAM/ | 19 | T@m O.tomat'k Makinada PI-Cyl Cam 4 4 olciilerine uygun olarak hizhh ve
(Ei:i(i}(k/&f(';’& Montaji dogru bir sekilde montajim yapmak
CESITLERI iLE ) 12.3 | Tam O.tomatlk Makinada Sph-Cyl Cam 4 4
Montaji
2 2
13.1 | Isttic1 Kullanimi
13 ASETAT CERCEVEYE Asetat cerceveye zarar vermeden her
' CAM MONTAJI 13.2 4 tiirlii gozliik camini takmak
Asetat Cerceveye Cam Montaji
2 2 -
14.1 | Gozliik Camlarinin Gruplandirilmasi Gozliik camlarmnin fiyat
kataloglarindaki fiyatlarini, hizh ve
. Tiim Gézliikk Camlarinm Katalo 2 2 dogru olarak belirlemek ve fatura
14 GOZLUK CAMLARININ 14.2 . . . g K K
: FIYATLANDIRILMASI Fiyatlarimin Belirlenmesi esme
14.3 | Fatura Kesimi ve Optik Sistemine 2 2 Recetelerin optik medula sistemine
Recete Girisi girisleri hakkinda bilgi sahibi olmak
TOPLAM 112 112




4. UYGULAMA KILAVUZLARI

4.1.RECETE VERILERINE UYGUN GOZLUK CAM ve CERCEVESININ SECIiMi

4.1.1.Gerekli Malzemeler

®  Regcete Verilerine Uygun Gozlikk Cami

® Regete Verilerine Uygun Gozliikk Cercevesi

4.1.2. Teorik Bilgi

Optik Lens Secimi

Gozliik cami segiminde kisinin aligkanliklari, beklentileri, yasi, kullanilan ortam veya iklim,
kisinin giinliik aktiviteleri, 1518a hassasiyeti, yapilacak gozliiglin cinsi (uzak, yakin, multifokal),
recetesi ve doktorun tavsiyesi iistiinde durulmasi gereken 6zelliklerdir.

Ayrica gozliik kullanma aliskanligi edinmis kisilerin kullanmakta oldugu gozliik camindan
sikayetleri de dikkate alinarak, cam se¢imini ideal hale getirmek miimkiindiir. Bunun igin sorulacak su
sorularin, sikayetleri agiga ¢ikartmakta yarari olabilir:

B Kullanilan eski gozliiglin camlarindan sikayetleri, 151k hassasiyeti, kullanma ortami, kullanma
amact ve 6nemi, doktor tavsiyeleri goz oniine alinarak; kullanicinin birkag gézliik kullanmay1
mi veya birka¢ 6zelligi bir arada iceren lens mi istedigi sorulur.

B Lens Ozelliklerinden en ¢ok rahatsiz olacagi agirlik, kalinlik, kirilganlik, ¢izilme, renk,
temizleme, yansima, bugulanma, segment ¢izgisi gibi 6zelliklerin en 6nemli olanlarin tespit
edilerek rahatsizligi minumuma indirerek oneriler sunulur.

Agirligr ciddi bir sikdyet olarak bildiren kisiye hafif bir c¢erceve ile birlikte organik cam
tavsiye etmek, kisinin bu sorununa ¢oziim getirmis olur. Eger kisi organik camlarin ¢izilmesinden
sikayet ediyorsa, kendisine cam yiizeyini sertlestiren ve ¢izilmeleri azaltan 6zel bir kaplamaya sahip
olan organik camlar veya mineral cam tavsiye edilmelidir. Kendi kullanimindan dolay1 sik sik cam
kirmaktan sikayetci olan miisteri, organik camlardan memnun kalacaktir.

Camin kalmligindan sikayet eden miisterilere high indis n= (1,6 — 1,7 — 1,8-1,9) camlar
tavsiye edilmelidir. Bu tiir camlar yiiksek diyoptrilerin beraberinde getirdikleri ve kalinlik gibi sikayeti
ortadan kaldiracagindan, bu gibi sikayetleri olan miisterileriniz igin kesin ¢6ziim getireceklerdir.

Yansimadan sikdyet eden miisterilerinize entsiegelt (AR yansimasiz) camlar, zor
temizlenmesinden sikayeti olanlara normal et veya et'siz camlar tavsiye etmek gerekir. (Ideali camlari
kirlendikge uygun hidrofil, yumusak, pamuklu ve ipek bezlerle temizlemektir.) Aslinda bu tiir
sikayetler temizlemenin yeterince iyi yapilmadig1 durumlarda ortaya ¢ikar.

Gorme azligi olanlara miimkiin oldugunca beyaz veya mutlaka ET ve AR kaplamali yani
yansimasiz camlar tavsiye edilmelidir. Bu kisilerde renkli cam az 1sik ve alaca karanlikta gérmeyi
azaltacagindan, kacinmak gerekir. Mineral camlarin transparensi (saydamlig1) organiklere goére daha
yiiksektir. Gece araba kullanma aligkanlig1 olanlar veya meslegi icabi gece ara¢ kullanmak zorunda



olanlara, mutlaka yansimasiz mineral cam tavsiye edilmelidir. Sayet renk istenirse de, bu % 15'
gecmeyen sabit bir renk veya % 15'e kadar agilma gosteren kolormatik bir lenste olabilir.

Bugulanma sikayeti olanlara bugulanmayi dnleyici spreyler veya temizleyicileri de yanlarinda
tagimalar tavsiye edilebilir.

Optik Cerceve Secimi

R PD= PdR=Sag goz pupilla mesafesi

L PD= PdL=Sol goz pupilla mesafesi
Pd=PE=(R PD+L PD) = Pupillalar aras1 mesafe

RH=Sag g6z montaj yiiksekligiLH=Sol goz montaj yiiksekligi
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4.1.3.Uygulamanin Yapihsi

Pupilla Mesafesi-Montaj Yiiksekligi Ol¢iimii:

Pupilla mesafesi ile montaj yiiksekligi Sl¢iimii alinirken; Olgiiyli alan optisyen ile
gozlik kullanicis1 géz goze ayni hizada olmalidir. Aksi halde yanlis Ol¢ti alinir.
Aralarinda 40 cm mesafe olup da goz seviyeleri arasinda 5 cm fark bulunursa, 6l¢glimde
2.5 mm’ lik bir fark ortaya ¢ikar. Kullanici uzun boylu ise biraz asagi, kisa boylu ise
biraz yukari bakar. Olgiiyii alirken bu dogal bakis sekline dikkat edilmelidir.

Pupillalararas1 mesafe ii¢ degisik sekilde olg¢iilebilir:
1) Kornea Yansimali Pupillametre

2) Ophthalmic cetvel

3) Karsilikli oturarak el lambasi ile yansima elde edilerek

Bu o6l¢tim sekillerine son zamanlarda giderek kullanimi1 yayginlasan bilgisayarli 6lgme
sistemlerini de ilave etmemiz gerekiyor.

Sag ve sol goz Pd mesafeleri esit olmayabilir. Bu nedenle gdzliik camlariin tespitinde
ol¢iliniin monoculer ( her goz i¢in ayr1 ayr1) alinmasit gereklidir. Monokiiler dl¢iimde tek goz
kapatilmali, gozlik kullanicisin sag goziiniin pupilla mesafesini Ol¢iiyor isek kendi sag
goziimiizii kapatarak sol gozlimiizle bakar pozisyonda 6l¢iim yapmaliyiz. Sol gozii dlgiim
yapiyor isek, kendi sol géziimiizii kapatarak 6l¢iim yapmaliyiz.

11



Gozlik Kullanicist sas1 ise 6lglim mutlaka her goz i¢in ayr1 (monoculer) yapilmalidir.
Bir goz kapatilarak olcii alinmali, daha sonra ayni islem diger goz i¢in tekrarlanmalidir. Goz
kapatildiginda sas1 goz normal yerine gelecektir.

Onceki gdzliigiin :
B sik sik burundan kaydigi
B burunda kizarikliga neden oldugu
B kulak arkasini acittig1
B agirligiin fazla oldugu
B sakaklari cok siktig
B yanaklara baski yaptigi
B cercevenin ¢cabuk deforme oldugu
B gereginden ufak veya biiyilik oldugu
B numara, Aks veya pupilla mesafesinin uygun olmadigi
B yakismadigi
B caminin kalin goriindigi
B cer¢evenin kaplamasinin cilt terlemesi ile ¢abuk bozuldugu vs.

Gibi miisterinin daha 6nce kullandig1 goézliiklerden sikayetleri dikkatle dinlenir ve
boylece yeni yapilacak gozliikte ayni sikdyetlerin tekrarlanmasi onlenir.

Baz1 kisiler yillardir alistiklart belli bir formdan vazge¢mek istemezler. Bazi renkleri
veya modelleri kesinlikle sevmediklerini belirtebilirler. Bu ayrintilar kisinin ifadesinden
anlasildiginda bu tiir cercevelerin veya camlarin tavsiyesinden vazgecilebilir. Ama bu
misterinin yanlis aliskanliktaki israrim1 kabul etmek anlaminda degildir. Uzunca siire hatali
gozlik kullanmig bir kisiyi, bu alisgkanligindan vazgecirmek sabirli olmay1 gerektirir. Bazen
bir miisterinin farkinda olmadig1 yanlisliklarin kendisine sdylenmesi gerekir.

Cergeve se¢imine gegmeden dnce ametropinin diyoptrisi hakkinda bilgi sahibi olmak
gerekir.Ciinkii bu secimde birinci derecede 6nemli olan diyoptriye uygun gozlikk gercevesi
tavsiye etmektir. Eger net ve kusursuz bir goriis saglayamayacaksa, gozligiin tek basina
estetik olmasi veya kaliteli olmasi yeterli degildir.

Gozliik cercevesi yiiksek konkav bir cam tasiyacak ise ¢ok biiyiik olmamalidir.

Ciinkii yiiksek numara konkav cam kullanicilarinda ¢ergevenin goz 0l¢iisii ne kadar biiytikse:

12



Kalinlik artar

Agirlik artar

Agirhigin artmasina bagli olarak burna ve kulak arkasina baski artar

GozIiglin burundan kayma egilimi artar

Camin 0n yiiziinden bakildiginda goriilen kenarlardaki halkalagsma estetigi bozar.

Gozlik cercevesi yiiksek konveks bir cam tasiyacak ise c¢ok biiyiik
olmamalidir.

Ciinkii yliksek numara konveks cam kullanicilarinda ¢ergcevenin goz dl¢iisli ne kadar
biiytikse:

Biiyiik capli cam kullanmak gerekir. Konveks camlarda cap biiylidiikkge camin
bombesi, orta kalinlig1 ve agirhigi artar. Bu da estetigi bozar

Biiyiik ¢apta konveks camin gozii biiyiitme etkisi artar.

Yiiksek astigmat camlar icin kolay bicim verilebilen plastik veya metal
cergeveler tercih edilmelidir. Aksin donmesini engellemek icin de yuvarlak
modellerden kaginilmalidir.

4.1.4.Sonug ve Degerlendirme

Cerceve seciminde dikkat edilecek hususlar:

Cerceve buruna tam olarak oturmalidir
Buruna tam oturmuyor ise, sabit plaketli plastik cercevelerde 1srar edilmemelidir

Cercevenin ist smir1 kas hizasinda olmalidir, ayrica yanlarda da sakak hizasinda
olmalidir. Alt nokta yanaklara degmemelidir.

Cerceve gozden ne c¢ok uzakta ne de c¢ok yakinda olmalidir (yaklasik 12 mm’lik
verteks mesafesinde)

Multifokal camlarin takilacagi ¢ergevelerin se¢ciminde daha da hassas olunmalidir

Multifokallerde armudi veya oval ¢er¢eve se¢imlerinde dikkatli olunmalidir(6zellikle
pupillasi dar olanlarda)

Saplar uygun uzunlukta ve govde ile 90° “lik bir ac1 yapmalidir.

Cergevenin plastik veya metal olmasina karar vermek oncelikle miisterinin istegi ile ilgilidir.
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Metal ¢ergeveler darbeye kars1 daha dayaniklidir. Bu nedenle sporcularda, ¢ocuklarda,
dikkatsiz ve hor kullananlarda tercih edilmesi uygundur.

Metalde meydana gelebilecek deformasyonlar daha kolay diizeltilebilir.
Metal gergeveler sicaktan fazla etkilenmezler.

Metallerin 1s1 iletkenligi sicak havalarda sorun olmazken, sogukta ciddi bir dezavantaj
yaratirlar.

Metal cergeveler plastik malzemeyle kombine veya misinali da olabilir. Plastik
malzeme metalin direkt cilde degmesini 6nlemek i¢in plastik burunluk, plaket, plastik
sap veya plastik siisler olabilir Kullanilan plastik malzeme Seliiloz Asetat, Seliiloz
Propiyonat, Optyl, SPX, Polykarbon veya sentetik sedef olabildigi gibi PoliVinil
Cloriir tirii veya silikon da olabilir )

Optik ¢ergeve se¢iminde;

Yiiz sekli

Zitlik aranmasi genel kabiildiir
Ten rengi

Zatlik aranmasi genel kabiildiir
Sa¢ rengi

Uyum aranmasi genel kabuldiir.

Yiiz Sekline Gore Optik Cerceve Secimi:

JUDOG
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Koseliyiiz ve cerceve secimi:

yanlis cerceve secimi

dogru cerceve secimi
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4.2. GOZLUK CAMININ CERCEVEYE GORE MERKEZLEMESI ve MERKEZIN
YER DEGISTiRME GEREKLILIiGi

4.2.1.Gerekli Malzemeler
e 1 adet uygun ekartmanda gozliik ¢cergevesi
e Ekartman cetveli
e Pupillametre

e Pantaskopik a1 dlger

4.2.2. Teorik Bilgi

Gozliikk camlari ¢ergeveye tespit edilirken, kullanicinin optik merkezden bakmasi
temin edilmelidir. Kullanic1 optik merkezin uzagindan bakarsa prizmatik etki meydana gelir.
GOz, goze gelen 151n dogrultsunda imaj algilamasi yapacagi i¢in prizmatik etki meydana gelir.
Bakilan objeyi farkli yonde, prizmanin tepesine dogru kaymis olarak algilar.

Bu durum da gdziin yorulmasina, gozligii kullanamama, bas agrisi ve benzeri
sonuglarin ortaya ¢ikmasina neden olacaktir. Bu nedenle istenmeyen prizmatik etkiden gozleri
korumak i¢in gozliik camlar1 yatay ve dikey yonde desantre edilerek kullanicinin optik

merkezden bakmasinin temin edilmesi gerekir.

4.2.3. Uygulamanin Yapihsi

Prizmatik Etki

Isinlar prizmada daima prizmanin tabanina dogru sapar.Bu ylizden prizmadan bakan sahis
objelerin goriintiisiinii prizmanin tepesine dogru yer degistirmis olarak ( kaymis olarak )
goriir. Prizmanin bu etkisine Prizmatik Etki denir.

Oftalmik Lenslerde Prizmatik Etki

Oftalmik lensler de yan kesitinden bakildiginda bir prizma sistemidir.Plus lensler taban
tabana cakigsmis prizmalar, minus lensler ise tepe tepeye ¢akismis prizmalar olarak
diistiniilebilir.

Optik merkez, plus lenslerde prizma tabanlarinin birlestigi yere, minus lenslerde prizma
tepelerinin birlestigi yere uyar. Isik optik merkezden kirilmadan geger. Optik merkez
disindan gecen 1ginlar prizma tabanina dogru kirilirlar. Bu yiizden plus lensler
konverjandirlar. Minus lensler ise diverjandirlar.
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GOz Optik Merkezden Bakmazsa Ne Olur?

Hasta PD mesafesinde yanlis karar verildiyse yada camin montaji1 esnasinda yatay ve dikey
merkezleme gerekleri yerine getirilmediyse kullanici camin optik merkezinin uzagindan
farkl1 bir noktadan bakacaktir.

Bu durumda ISTENMEYEN PRIZMATIK ETKI MEYDANA gelir.Ve bakilan obje yer
degistirmis olarak algilanir.

Optisyenlik Mesleginde Cergeve Boyutlarinin Olgiilmesi Yéntemi
Kutulama Yontemi (BOXING METHOD)

(Kutulama sistemi ABD standardi) Cercevenin yatay ve dikey ¢izgilerle hayali olarak
sarmalanmasi esasina dayanir. 1962'den 6nce, imalatgilar arasinda cergeve ve lensin
Ol¢iimii i¢in ¢ok az sayida standard mevcut bulunmaktaydi. Gozliikgiiliige ait geregler
iizerinde ¢esitli karmasalar olduk¢a yaygindi.

1 Ocak 1962'de ABD' de Optik Geregler Imalatgilar1 Birligi tarafindan gergeve ve lens
Ol¢iimleri i¢in kutulama sistemi (boxing method) kabul edilmistir. Bu tarihten itibaren
imalat¢ilarin ¢ogu tarafindan kutulama sistemi esas alinmistir ve 6l¢limler bu sisteme gore
yapilmaya baslanmistir.

Aslinda kutulama sistemi yeni bir sistem olmayip bazi imalatgilar bunu yillardan beri
kullanmaktaydi ve bir¢ok laboratuar teknisyeni ile doktorlar tarafindan bu sistem
bilinmekteydi. Ancak 1 Ocak 1962 den sonra kutulama sistemi OMA' nin (Optical
Manufactures Association)=(Optik Imalat¢ilar Birligi) biitiin yeni gozliik ¢erceveleri i¢in
Standard 6l¢me sistemi olarak resmen kabul edilmistir.

A boyutu (G06z Sl¢iisii)

B Boyutu

Lensler Aras1t Mesafe (DBL)

Kesilmemis gerekli gozliik cami boyutu (ED)
Geometrik Merkezler Aras1t Mesafe (Cergeve PD'si)
Veri hatti

A boyutu (Goz dlgiisii):
Dikey cizgiler aras1 dikdortgenin yatay genisligidir. Yatay mesafenin en genis oldugu
noktalar arasindaki mesafe, gozliik halkasi i¢indeki gizli "pah paym" ihtiva eder.

B boyutu:
Yatay ¢izgiler arasindaki mesafedir. G6z halkasinin en yiiksek noktasi ile en algak
noktasina olan dikey mesafedir. Bu dl¢iiye gz halkasinin tepesi ile tabani arasindaki pah
pay1 ilave edilecektir.

Lensler Arast Mesafe: (DBL)
Sag cam ile sol cam arasinda kopriiniin en dar noktasindaki yatay genisliktir.
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Kesilmemis gerekli gozliik cami boyutu (ED):
Kesilmemis gerekli gozliik caminin boyutunu bulmakta kullanilir. Optik merkezden en
uzak noktaya kadar olan uzakligin iki katidir.

Geometrik Merkezler Aras1t Mesafe -Cerceve PD'si
Veri hatti: Geometrik yatay eksen

Bu boyutlar ¢ergeve sapi lizerinde [] (kutu) sembolii ile gosterilir.

Ornegin gergeve sapi iizerinde 56 [ 16 yazili ise bu cercevenin A boyutu 56 mm , DBL
boyutu ise 16 mm' dir. Cergeve pd'si ise A boyutu ile lensler aras1 mesafenin toplamina
esittir. Bu ¢ercevede ¢cerceve pd'si=56+16=72 mm'dir.

Kullanilan Diger Yontemler

Datum Sistemi Gomac Sistemi
(Ingiliz Standard1) (AB Standardi)

Diinyada genel kabiil goren ve kullanilan sistem kutulama sistemidir.

Yiize Ait Olciiler

Gozliikk camlari ¢ergeveye tespit edilirken, kullanicinin optik merkezden bakmasi temin
edilmelidir. Bu sebeple de iki goziin gérme eksenleri arasindaki agikligi bilmek gerekir. Bu
araliga Pupillalar Aras1 Mesafe (Inter Pupillary Distance ) denir. Pd veya PE sembolleri ile
gosterilir.

R PD= PdR=Sag goz pupilla mesafesi

L PD=PdL=Sol goz pupilla mesafesi
Pd=PE=(R PD+L PD) = Pupillalar aras1 mesafe
RH=Sag g6z monta;j yiiksekligi

LH=Sol gz montaj yiiksekligi

Desantrasyon

4.2.4. Sonug ve Degerlendirme

Istenmeyen prizmatik etkiden gozleri korumak icin gozliik camlar yatay ve dikey
yonde desantre edilerek kullanicinin optik merkezden bakmasinin temin edilmesi gerekir.
Desantrasyon, camin optik merkezinin geometrik merkezden ¢erceve boyutlarina ve hastanin
Pd mesafesine gore uzaklastirma islemidir. Desantrasyon, gzl istenmeyen prizmatik etkiden

korumak ya da istenen prizmatik etki yaratmak i¢in yapulir.

Yatay Merkezleme:

Sonug pozitif ¢ikarsa, camin optik merkezi nazala; negatif ¢ikarsa, temporale dogru

(¢1ikan deger kadar) kaydirilir.
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ORNEK

A: 60 mm (Goz Olglisii -A boyutu)

DBL: 14 mm(Lensler aras1 mesafe)

Kullanic1 Pd'si: 66 mm

Goziin prizmatik etkiden korunmasi i¢in gerekli yatay desantrasyon miktarin1 hesaplayiniz.
COZUM: (A+DBL)-PD/2

(60+14)-66/2=8/2=4 mm

Sag ve sol lenslerin optik merkezi, ¢ercevenin geometrik merkezinden 4'er mm igeri desantre
edilir. R(in) 4mm, L(in) 4mm seklinde ifade edilir.

Gerekli En Kiigiik Cam Cap1 Hesabi

MBS (Minumum Blank Size)

MBS= ED + Toplam Desantrasyon + Traglama Avansi(2mm)
(yatay) ORNEK
A: 56 mm (g6z dlgiisii -A boyutu)
DBL: 14 mm(Lensler aras1 mesafe)
ED: 60 mm (Efektif ¢ap)
Kullanici Pd'si: 66 mm
Goziin prizmatik etkiden korunmasi i¢in gerekli minimum kesilmemis cam cap1 ihtiyaci
(MBS) (Minimum blank size) nedir?
COZUM: MBS= ED+Toplam Desantrasyon+2 mm (traglama avansi)
Toplam Desantrasyon=(A+DBL)-PD — (56+14)-66=4 mm

MBS= 60+4+2 =66 mm
Prizmatik etki meydana gelmemesi i¢in minumum 66 mm lens gereklidir.

Dikey Merkezleme

Yatay desantrasyon gozii prizmatik etkiden korumak i¢in tek bagina yeterli degildir.
Gozliikk camlarin optik merkezinin bir de dikey yonde desantrasyonu gerekir. Modern
cercevelerin alt kenarlar1 yanaklara dogru egimli imal edilirler. Gozliik camlarinin bu
bicimdeki pozisyonu gozliigiin yiiz hatlarina daha yakin olmasini saglar. Yiiziin dikey
diizlemi ile gergevenin bu pozisyonu arasindaki agitya PANTOSKOPIK ACI
(PANTOSCOPIC ANGLE - FRAME TILT) denir. Bu ag1 gozliikgiiliikte camlarin gergeve

tespitinde ¢ok 6nemlidir ve ortalama 80 dir.
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G0z kiiresi i¢inde biitiin diger noktalarin etrafinda dondiigii kabul edilen bir rotasyon
merkezi vardir. Goziin ana bakis (primer bakis) dogrusu ile yakin bakis dogrusu arasinda 5 ile
10 derecelik bir a1 vardir. Iste rotasyon merkezi istemi sonucu ortaya ¢ikan pantoskopik ac1

ile dikey merkezleme dogrudan ilgilidir.

Cercevede gibi bir pantoskopik ag1 varsa; camin optik merkezi primer-ana bakis
gérme noktasinin altinda "d" gibi bir noktaya desantre edilir. Bu islemle vertikal santrasyon

(dikey merkezleme) un gerekleri saglanmis olur .

d=05x
d=05x8
d=4mm

Cercevede 80 lik bir pantoskopik ac1 varsa dikey merkezleme desantrasyon miktar1 su sekilde

hesap edilir:

Dikey Desantrasyon=(Montaj Yiiksekligi-4) - B/2
Dikey Desantrasyon=(Montaj Yiiksekligi-4) - B/2

Sonug pozitif ¢ikarsa, camin optik merkezi veri hattindan yukar1 dogru alinir. Negatif
cikarsa, camin optik merkezi veri hattindan asag1 dogru alinir (¢ikan deger kadar)
ORNEK
A: 52 mm PdR: 31 mm PdL: 29 mm
DBL: 14 mm B: 40 mm ED: 54 mm
Hg: 29 mm (monta;j yiiksekligi) olduguna gore yatay ve dikey desantrasyon miktarini
hesaplayiiz.

COZUM:

Yatay des. R =2 mm (nazala)=Yatay des. R = [(52 + 14) / 2] - 31
Yatay des. L =4 mm (nazala)=Yatay des. L =[(52 + 14) / 2] - 29
Dikey Desantrasyon=(Montaj Yiiksekligi-4) - B/2

=(29-4) - 40/2=5 mm(yukar1)

Sonug (+) ¢iktig1 icin lens merkezi veri hattindan yukariya dogru desantre edilir.
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4.3. MANUEL TRASLAMA MAKINASINDA GOZLUK CAMI MONTAJI

4.3.1.Gerekli Malzemeler
e 1 adet gozliik gercevesi
e 2 adet organik veya mineral gozliik cami
o Konveks veya konkav,
o Sph, pl-cyl, sph-cyl, miks
o 60-65 capli.
e Cam kalemi
e (Cam elmasi
e Manuel cam traglama makinasi

e Cergeve vidasi ve tornavida

4.3.2. Teorik Bilgi

Gozliik camlari ¢erceveye tespit edilirken, kullanicinin optik merkezden bakmasi temin
edilmelidir. Kullanic1 optik merkezin uzagindan bakarsa prizmatik etki meydana gelir.
G0z, goze gelen 151n dogrultusunda imaj algilamasi yapacagi i¢in prizmatik etki meydana

gelir. Bakilan objeyi farkli yonde, prizmanin tepesine dogru kaymis olarak algilar.

4.3.3.Uygulamanin Yapihsi

Camin El Tasinda Kesimi:

B Cerceve lizerinde pupilla mesafesi ve montaj viikksekligi isaretlemesi

B Camin fokometrede aks ve optik merkez isaretlemesinin yapilmasi

B Camin uygun capta olup olmadiginin kontroli

B Cizim-Kesim-Kopartma (istenirse kagit sablon cikartma)

B Traslama

B Pahalma

B Montaj

B Fokometrede kontrol
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4.3.4. Sonuc ve Degerlendirme

Cergeveye cam takildiktan sonra gozlik fokometrede aks, pupilla mesafesi ve montaj
yiiksekligi yoniinden kontrol edilir. Herhangi bir hata yok ise gozliiglin, kullanicisina teslim

edilebilecek durumda hatasiz olduguna karar verilir.

4.4. SABLONLU CAM KESME MAKINALARININ KULLANIM OZELLKLERI ve
SABLONLU CAM KESME MAKINASI iLE GOZLUK CAMI MONTAJI (SPH
CAM/ PL-SPH CAM/ SPH- CYL CAM)
4.4.1.Gerekli Malzemeler
e 1 adet gozliik gergevesi
e 2 adet organik veya mineral gozliik cami
o Konveks veya konkav,
o Sph, pl-cyl, sph-cyl, miks
o 60-65 capl.
o Sablonlu yar1 otomatik cam kesme makinast

o Cergeve vidas1 ve tornavida

4.4.2. Teorik Bilgi

Gozlik camlar cerceveye tespit edilirken, kullanicinin optik merkezden bakmasi temin
edilmelidir. Kullanic1 optik merkezin uzagindan bakarsa prizmatik etki meydana gelir.
Goz, goze gelen 151n dogrultusunda imaj algilamasi yapacagi i¢in prizmatik etki
meydana gelir. Bakilan objeyi farkli yonde, prizmanin tepesine dogru kaymis olarak

algilar.

4.4.3. Uygulamamn Yapihsi

Camin Sablonlu Makinada Kesimi:

B Cerceve lizerinde pupilla mesafesi ve montaj viikksekligi isaretlemesi

B Camin fokometrede aks ve optik merkez isaretlemesinin yvapilmasi

B Cerceveye uygun sablon kesimi

B Camin uygun capta olup olmadiginin kontroli

B Vantuzlama-Vantuz cikartma
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Traglama

Pah alma-polisaj

Montaj

Fokometrede kontrol

4.4.4. Sonuc ve Degerlendirme
Cergeveye cam takildiktan sonra gozliilk fokometrede aks, pupilla mesafesi ve montaj
yiiksekligi yoniinden kontrol edilir. Herhangi bir hata yok ise gozIliigiin, kullanicisina

teslim edilebilecek durumda hatasiz olduguna karar verilir.
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45. TAM OTOMATIK CAM KESME MAKINALARININ KULLANIM
OZELIKLERI ve. TAM OTOMATIK CAM KESME MAKINASI iLE GOZLUK
CAMI MONTAJI (SPH CAM/ PL-SPH CAM/ SPH-CYL CAM) (FARKLI
MAKINA CESITLERI iLE)

4.5.1.Gerekli Malzemeler
e 1 adet gozliik gergevesi
e 2 adet organik veya mineral gozliik cami
o Konveks veya konkav,
o Sph, pl-cyl, sph-cyl, miks
o 60-65 capl.
e Vida ve tornavida

e Tam otomatik gozliik cami kesme makinasi

45.2. Teorik Bilgi

Gozliikk camlari gergeveye tespit edilirken, kullanicinin optik merkezden bakmasi temin
edilmelidir. Kullanic1 optik merkezin uzagindan bakarsa prizmatik etki meydana gelir.
Goz, goze gelen 151n dogrultusunda imaj algilamasi yapacag i¢in prizmatik etki meydana

gelir. Bakilan objeyi farkli yonde, prizmanin tepesine dogru kaymis olarak algilar.

4.5.3. Uygulamanin Yapihsi

Camin Otomatik Makinada Kesimi:

B Pupilla mesafesi ve montaj yiikksekligi tesbiti

B Camin fokometrede aks ve optik merkez isaretlemesinin yapilmasi( Bazi modellerde
gerek kalmiyor)

B Camin uygun capta olup olmadiginin kontroli

B Vantuzlama-Vantuz cikartma

B Traslama

B Pah alma-polisaj

B Montaj

B Fokometrede kontrol
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4.5.4. Sonuc ve Degerlendirme

Cergeveye cam takildiktan sonra gozliikk fokometrede aks, pupilla mesafesi ve montaj
yiiksekligi yoniinden kontrol edilir. Herhangi bir hata yok ise gozligiin, kullanicisina

teslim edilebilecek durumda hatasiz olduguna karar verilir.

4.6. ASETAT CERCEVEYE CAM MONTAJI
Uretiminde tamamen plastik materyal kullanilan gergevelere plastik gerceve denir.
Hem kimyasal olarak hem de fiziksel olarak farkli Ozellikte plastik materyaller
kullanilsa da yapilandirmasi yoniinden, plastik ¢erceveleri metal ¢ergevelerden ayiran
en onemli 6zellik goz halkasinin vidasinin bulunmamasidir.

Ozellikle kenar kalinlig1 fazla olan merceklerin kalmligini kalin halka (rim) yapist ile
gizlemek plastik ¢ergevelerin en 6nemli ve Ustlin 6zelligidir.

Ayrica bu tiir ¢ercevelerin biitiiniinde bir plaket oldugundan ¢er¢evenin kullanicisinin
burun yapisina uygun olmast durumunda yillarca herhangi bir plaket ayarlamasi1 yapmaksizin
kullanilabilmesi miimk{indjir.

4.6.1.Gerekli Malzemeler
e 1 adet uygun ekartmanda asetat gozliik gergevesi
e 2 adet mineral veya organik gozliik cami
o 60-65 capl.

o Gozliik ¢ercevesi 1sitict fan
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4.6.2. Teorik Bilgi

Vida bulunmadigi icin plastik gergevelerde uygun biiylikliikte kesimi yapilmis gozlik
merceginin ¢ergeveye montaji 1sitma iglemi ile saglanabilir. Bazen materyalin sahip oldugu
esneklik ile 1sitma islemine gerek olmadan da montaj yapilabilir. Ancak ¢ogu zaman
ozellikjle piyasada kemik cerceve olarak bilinen halkal1 plastik ¢ergevelerin genis ve esnek
olmayan profilden yapilmis olmasi nedeni ile 1sitma islemi ile gerceveyi gecici olarak
esnemeye uygun hale getirmek gerekir. Cergeveyi yakmadan ve seklini degistirmeden
yapilmasi gereken bu islem, son derece seri olarak yapilmalidir. Mercegin uygun sekle ve
bliytlikliige gelmis olup olmadigina tamamen goz karari ile karar verilir. Cergeveye gore
bliyik ve sekil olarak farkli merceklerin plastik ¢erceveyi deforme edecegi
unutulmamalidir.

4.6.3.Sonug ve Degerlendirme

Plastik ¢ercevelerde gozlik yapilandirmasi ile izlenmesi gereken adimlar kesimi
tamamlanan mercegin cerceveye isitma islemi ile monte edilmesi disinda kapali metal
cergevedeki izlenmesi gereken adimlarla aynidir.

47. GOZLUK CAMLARININ FiYATLANDIRILMASI VE FIRMA KATALOGLARININ
INCELENMESI

4.7.1. Gerekli Malzemeler

e Cam fiyat listesi
e Cesitli firmalarin Cam kataloglar



4.7.2. Teorik Bilgi

Listedeki Tablolar ile ilgili A¢iklamalar:

a- SPH camlarmin (0’dan 20 Dioptriye kadar ve daha biiyiik) fiyatlari (A) cetvelinden,

b- (P,CYL),(SPH/CYL) ve (MIXT) camlarin fiyatlari ise;

1- (CYL) gi 0.25 den 2 ye kadar olanlar (B) cetvelinden,

2- (CYL) gi 2.25 ten 4 e kadar olanlar (C) cetvelinden,

3- (CYL) gi 4,25 ten 6 ya kadar olanlar (D) cetvelinden degerlendirilir.

I- Gozlik Recetelerinde Kaideye Uygun olarak yazilan (SPH/CYL) camlar ile Kaideye Uygun
Olmayan (MIXT) Camlarin Dioptri Degerleri (Transpoze) edilir, bulunan Dioptri degerlerine gore listede
fiyat degerlendirilmesi yapilir.

II- Transpoze; gozliik regetelerinde Kaideye Uygun Olarak veya Kaideye Uygun Olmayarak yazilan
(SPH/CYL) veya (MIXT) camlara Es Degerdeki Cami bulmak icin (MiYOP ve HIPERMETROPLARDA)
uygulanan cebirsel bir islemdir. (SPH/CYL) ve (MIXT) camlarda (CYL) hanesinde yazili dioptri degeri,
(SPH) hanesinde yazili dioptri degeri ile toplanir. Elde edilen dioptri degeri iizerinden, listedeki fiyat: tesbit
edilir.

I11- ORNEKLER:

1- SPH (-1.50) CYL (-0.50) olan SPH/CYL) bir cam.

SPH(-2.00) CYL (+0.50) olarak degerlendirilir ve Listede b siitunu 2/2 sirasindaki fiyat uygulanir.

2-Sph (+1.75) CYL(+0.75) olan (SPH/CYL) bir cam,

SPH(+2.50) CYL(-0.75) olarak degerlendirilir ve Listede B siitunu 4/2 sirasindaki fiyat uygulanir.

3- SPH (-4.00) CYL (-2.00) olan (SPH/CYL) bir cam,

SPH(-6.00) CYL (+2.00) olarak degerlendirilir ve Listede B siitunu 6/2 sirasindaki fiyat uygulanir.

4- SPH(+0.50) CYL(-3.00) olan (MIXT) bir cam,

SPH(-2.50) CYL (+3.00) olan degerlendirilir ve Listede C siitunu 4/4 sirasindaki fiyat uygulanir.

5- SPH (0.00) CYL (+6.00) olan (P.CYL) bir cam,

SPH (+6.00) CYL (-6.00) olarak degerlendirilir ve Listede D stitunu 6/6 sirasindaki fiyat uygulanir.

6- SPH camlarda 20’den biiyiik SPH/CYL camlarda SPH gi 20’den CYL gi 6’dan biiyiikk camlar
listesinin A-B-C-D siitunlarinin son satirlarina gore degerlendirilir.

IV- BEYAZ, RENKLI, COLORMATIC ve BIFOCAL camlar isimlerine ve gaplarina gore ayri, ayri
stitunlarda gosterilmis olup 6rnek verilmeyen, diger Dioptri degerlerine de yukarda belirtilen 6rnekler gibi
ayni cebirsel islem uygulanarak bulunan esdeger cama ait siradan fiyat tesbiti yapilir. Saptanan fiyatlar camin
bir ¢ifti i¢indir.

V- Regete de, SAG ve SOL gz igin ayr1 ayr1 Dioptri degerleri yazilmus ise, CAM fiyatlar1 bu camin
ait oldugu ilgili slitun ve sirasina gore tek tek degerlendirilerek ikisinin toplami alinir.

VI- BIFOCAL Camlarda, regetedeki Biiyiik Dioptri; a)- Uzak gdzIiigii igin yazilmigsa, uzak gozliik
Dioptri degerleri b)- Yakin gozliigi icin yazilmigsa yakin gozlilkk Dioptri degerleri esas alinarak listeden
degerlendirilir.

4.7.3. Sonug¢ ve Degerlendirme

Maliye Bakanligi, kamu personelinin saglik kurum ve kuruluslarinda yapilan tedavilerine ait
ticretler ile bu hizmetlerin alinmasinda gecerli kriterler ve geri 6deme esaslarini belirleyerek
Teblig uyarinca, gozliik camlarinin temininde, belirlenen fiyat listesi esas alinacak. Cam
bedelleri, ¢er¢eve bedeli ile birlikte gozliik¢ii tarafindan ilgilinin kurumuna fatura edilecek.
Regeteye renkli gozliik cami yazilmasi halinde de, beyaz cam fiyati {izerinden 6deme
yapilacak.

Gozlik camlarina iliskin her c¢ergeve icin, bu yil 40 YTL o6denecek. Gozlik cami ve
cerceveleri 3 yili gegmeden yenilenemeyecek. Ancak saglik zarureti goriilmesi nedeniyle,
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cam numaralar1 degistiginde 6 aydan az olmamak kaydiyla regeteye yazilan gozliik camlarinin
bedeli kurumca karsilanacaktir.
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